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Zbrojenia

Maty szklane

Maty szklane to podstawowe i najpowszechniej stosowane zbrojenie w tradycyjnej metodzie
laminowania struktur kompozytowych. Wytwarzane sg z cietych wiokien szkia typu E
o okreslonej dtugosci, rozmieszczonych przypadkowo lecz réwnomiernie, potaczonych
ze sobg za pomoca spoiwa emulsyjnego lub proszkowego.

Maty te sa specjalnie zaprojektowane gtéwnie do laminowania recznego oraz procesu
laminowania ciggtego. Sa fatwe w przetwarzaniu o dosy¢ dobrej wydajnosci formowania.

Oferta obejmuije rolki o szerokosci 50 — 3300 mm.

Gramatura Kompatybilnosé

Nazwa [g/m?] z zywicami Opis

Mata niskogramaturowa, stosowana w laminatach
Mata emulsyjna 100, 150, 225 UP jako pierwsza warstwa, bezposrednio na zelkot
oraz stosowana do budowy form, miekka, tatwa do ukfadania

Standardowa mata konstrukcyjna.
Mata emulsyjna 300, 450, 600 UP Miekka, tatwa do uktadania w formach nawet
o skomplikowanych ksztattach, fatwo przesycana zywica.

Mata niskogramaturowa, stosowana w laminatach jako
Mata proszkowa 100, 150, 225 UP, VE pierwsza warstwa, bezposrednio na zelkot oraz stosowana
do budowy form, sztywniejsza niz emulsyjna, widkna dobrze zwilzalne.

Standardowa mata konstrukcyjna.
Mata proszkowa 300, 450, 600 UP, VE Sztywniejsza niz emulsyjna, witokna dobrze zwilzalne,
fatwo przesycana zywica

Wszystkie maty sa produktami certyfikowanymi, posiadaja certyfikat GL (Germanischer Lloyd).

Tkaniny szyte

Oferta obejmuje wiele rodzajow tkanin szytych do gramatury 4000 g/m” o réznych
orientacjach utozenia wiékien (0, 90, +/-45 oraz pomiedzy -22,5 a +22,5). Tkaniny
produkowane sa maksymalnie do szerokosci 3810 mm. Sa kompatybilne z wiekszoscia
dostepnych na rynku zywic: EP, UP, VE, PUR, PP, PA i produkowane z roznego rodzaju
widkien: szklanych, weglowych oraz aramidowych.

Dedykowane sa do roznych metod przetwarzania takich jak: laminowanie reczne,
infuzja, RTM, prasowanie, nawijanie, pultruzja, prepregi, etc.

Tkaniny szklane szyte

Nazwa tkaniny Ukierunkowanie wiékien Gramatzura Rolki
[g/m’]

B-E-631g/m’ - 1300mm 0°/90° 631 60m / 50kg
B-S-E-931g/m’ - 1300mm 0°/90°/CSM 931 40m / 50kg
B-E-846g/m’ - 1300mm 0°/90° 846 46m / 50kg
U-E-591g/m’ - 1200mm 0° 591 70m / 50kg
U-E-1200g/m?” - 1300mm 0° 1200 32m / 50kg
X-E-296g/m’ - 1270mm +45°/-45° 296 50m / 19kg
X-E-444g/m’ - 1270mm +45°/-45° 444 100m / 50kg
X-E-612g/m* - 1270mm +45°/-45° 612 65m / 50kg
X-E-812g/m” - 1270mm +45°/-45° 812 50m / 50kg
X-S-E-1109g/m” - 1270mm +45°/-45°/CSM 1109 36m / 50kg
X-E-988g/m’ - 1270mm +45°/-45° 988 40m / 50kg
X-E-1212g/m? - 1270mm +45°/-45° 1212 35m / 50kg
Y-E-625g/m? - 1270mm 0°/-45°/+45° 625 50m / 40kg
Y-E-837g/m?* - 1270mm 0°/-45°/+45° 837 50m / 50kg
Y-E-915g/m” - 1270mm 0°/-45°/+45° 915 40m / 47kg
Y-E-1217g/m’ - 1270mm 0°/-45°/+45° 1217 30m / 45kg
Q-E-820g/m’* - 1270mm 0°/-45°/90°/+45° 820 50m / 50kg

Q-E-1232g/m” - 1270mm 0°/-45°/90°/+45° 1232 30m / 47kg



Tkaniny weglowe szyte

Nazwa tkaniny

U-C-314g/m*1230mm
U-C-603g/m*-1230mm
U-C-882g/m’- 500 mm
X-C-218g/m*1400mm
X-C-305g/m*-1270mm
X-C-405g/m*-1270mm
X-C-605g/m*-1270mm
Q-C-816g/m*1270mm

Tkaniny do RTM

Ukierunkowanie widkien

Rodzaj wtokna
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Dtugos¢ na rolce

[m]

0° ZOLTEK PANEX 35 50K 50

0° ZOLTEK PANEX 35 50K 50

0° ZOLTEK PANEX 35 50K 50
-45°/+45° TORAY T700 SC 50C 12K 50
-45°/+45° TORAY T700 SC 50C 12K 50
-45°/+45° MITSUBISHI TRW40 50K 50
-45°/+45° MITSUBISHI TRW40 50K 50
-45°/90°/+45°/0° GRAFIL 34-700 12K 50

Specjalne tkaniny do RTM z rdzeniem i materiatami oktadkowymi,
dostepne sa w réznych kombinacjach w zaleznosci od wymagan
procesu produkcyjnego. Wytwarzanie materiatéw tego typu
polega na potfaczeniu, za pomoca szycia lub klejenia, jednej lub
dwoch warstw CSM z medium po ktorym ptynie zywica.

Zalety:

 zoptymalizowany przeptyw zywicy

ewysoka fatwos¢ uktadania dla doskonatego wykonczenia
powierzchnio

 ptymalne rozwiazanie dla procesow prozniowych, takich jak lekki
RTM.

Dla elementow, od ktérych wymagana jest wyzsza wytrzymatosé,
zaprojektowany zostat nowy typ tkanin znany pod nazwa
SAERcore MAX, z dodatkowym wzmocnieniem w postaci tkaniny
kierunkowej. Zastosowanie tkanin szytych, powoduje ze tkaniny
te sa fatwie] przesaczalne, lepiej ukfadaja sie a ich parametry
wytrzymatosciowe sg wyzsze niz z zastosowaniem tkanin

plecionych.

Nazwa produktu

Zastosowanie

SAERcore RTM, lekki RTM
SAERcore z ulepszonym RTM, lekki
przeptywem RTM, infuzja
SAERcore MAX RTM, lekki RTM
SAERcore MAX RTM, lekki
z ulepszonym przeptywem RTM, infuzja

Konstrukcja

CSM - od 150 do 1000 g/m’
Medium ptynace - PP13, PP18, PP20, PP25

CSM - od 150 do 1000 g/m*
Medium ptynace - PP25HF, KP3, KP5

CSM - od 150 do 1000 g/m’
Medium ptynace - PP13, PP18, PP20, PP25,
Wzmocnienie kierunkowe o roznych gramaturach,
UD BX TX QE, szkfo, wegiel, aramid

CSM - od 150 do 1000 g/m’
Medium ptynace - PP25HF, KP3, KP5
Wzmocnienie kierunkowe o roznych gramaturach,
UD BX TX QE, szkto, wegiel, aramid

Szerokos$é
standardowa
[mm]

1250 i 2500

1250 i 2500

1250

1250

Tkanina SAERcore® (zrodto: materiaty firmy Saertex)

Szerokosé
pod zaméwienie
[mm]

150 do 3200

150 do 3200

150 do 2500

150 do 2500



Tkanina - medium ptynace

Zastosowanie w procesach infuzji oraz RTM tkanin wraz
z medium ptynacym pozwala na przyspieszenie proceséw o okofo
30%, przy jednoczesnym niwelowaniu mozliwosci wystapienia
potencjalnych bfedow zwiazanych z uktadaniem zewnetrznych
siatek/tasm rozprowadzajacych zywice.

Medium plyngce pozostajac w laminacie stanowi jednoczesnie
jego wzmocnienie, posiada ok 70% wytrzymatosci tkaniny
szklanej BX 400 o konsumpgji zywicy na poziomie ok. 0,8 kg/m’.

Medium ptynace moze by¢ doszyte do dowolnej tkaniny co

L4 L}
dodatkowo przyspiesza produkcje. - -

i.‘ L LR

Tkanina SAERflow® (zrodto: materiaty firmy Saertex)

: q Grubos$é Wymiary
Nazwa produktu Zastosowanie Opis [mm] bl
RTM, lekki Tkanina sktada sie z 75% szkfa
SAERflow BX 304 RTM, infuzja oraz maty szklanej] CSM 150g B e 1270 do 2540

Klej do tkanin

Kolejnym, przyspieszajacym produkcje materiatem jest
nanoszony mechaniczne na powierzchnie tkaniny klej, ktorego
celem jest chwilowe mocowaniem jej do formy w procesie
infuzji, RTM.

Nanoszenie kleju w procesie produkcji powoduje jego
rownomierne rozmieszczenie na powierzchni tkaniny, to z kolei
przyspiesza produkcje elementdéw a jego 100% rozpuszczenie
w procesie laminowania nie ma wptywu na konstrukcje
elementu.

o

Tkanina z klejem SAER(fix® (zrodio: materiaty firmy Saertex)

Nazwa produktu Zastosowanie Opis Aplikacje SZE;O;(])SC
Klej nanoszony jest na szkio, RTQ/#,\I/? 5
SAERfix EP Klej do epoksydu wegiel, aramid, posiada certyfikat GL, inf . do 2540
mozna regulowac ilo$é na m’ B
worek
RTM, lekki
. . . Klej nanoszony jest na szkto, RTM,
SAERfix UP K] e el wegiel, aramid, mozna regulowag ilos¢ na m’ infuzja, do 1270
worek

Zrédto: materiaty firmy Saertex
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Tkaniny weglowe plecione
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Oferta obejmuje tkaniny weglowe plecione wykonane z widkien o n
od 1K do 12K, o réznych gramaturach i splotach, dostosowanych "N K ."'..-..'.'..".'

do wymagan klientow. e .I'I.l.l-l-l.l'".

Tkaniny dostepne sa w wersji standardowej oraz ECCelent e
(o bardzo dobrze dopasowanych wtdéknach), w rolkach ‘B R EE
o szerokosciach 100-150 cm, w zaleznos$ci od rodzaju.
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Tkaniny weglowe

. Gramatura Szerokosé Minimum

Nazwa Materiat [g/m’] [cm] Splot zamoéwienia [mb]
Style 493 Torayca 1K 68 100/ 120 Plain 100
Style 493 ECCellent Torayca 1K 68 100/ 120 Plain 100
Style 461 Torayca 1K 80 100/ 120 Plain 100
Style 461 ECCellent Torayca 1K 80 100/120 Plain 100
Style 469 Torayca 1K o8 100/120 Plain 100
Style 469 ECCellent Torayca 1K 93 100/120 Plain 100
Style 469-2 Torayca 1K 93 100 Twill 2/2 100
Style 469-2 ECCellent Torayca 1K 93 100 Twill 2/2 100
Style 490 Torayca 1K 120 100 Plain 100
Style 495 Torayca 1K 120 100 5HS 100
Style 412 Torayca 1K 150 100 Twill 2/2 100
Style 442 Aero Tenax 3K 160 100 Twill 2/2 100
Style 442 ECCellent Pyrofil 3K 160 100 Twill 2/2 100
Style 442 Industrie Carbon 3K 160 100 Twill 2/2 100
Style 447 Aero Tenax 3K 160 100 Plain 100
Style 447 ECCellent Pyrofil 3K 160 100 Plain 100
Style 447 Industrie Carbon 3K 160 100 Plain 100
Style 450-5 Aero Tenax 3K 200 100 Plain 100
Style 450 ECCellent Pyrofil 3K 200 100 Plain 100
Style 450 Industrie Carbon 3K 200 100/120 Plain 100
Style 452-5 Aero Tenax 3K 200 100 Twill 2/2 100
Style 452 ECCellent Pyrofil 3K 200 100 Twill 2/2 100
Style 452 Industrie Aksa 3K 200 100/ 127 Twill 2/2 100
Style 460-5 ECCellent Torayca 3K 245 100/120 Plain 100
Style 462 Aero Tenax 3K 245 100 Twill 2/2 100
Style 462 ECCellent Torayca 3K 245 100/120/ 150 Twill 2/2 100
Style 462 Industrie Carbon 3K 245 100/ 127 Twill 2/2 100
Style 470 Tenax 3K 285 100 Plain 100
Style 474 Torayca 3K 285 120 Twill 4/4 100
Style 475 Torayca 3K 285 120 5HS 100
Style 428 Pyrofil 6K 285 100 Twill 2/2 100
Style 482 ECCellent Torayca 12K 380 125 Twill 2/2 100
Style 426 Torayca 12K 400 127 Twill 2/2 100
Style 427 Aksa 12K 400 120 Plain 100

Style 404 Grafil 12K 600 127 Twill 2/2 100



Tkaniny aramidowe

Oferta obejmuje tkaniny aramidowe plecione wykonane
z réznego rodzaju wtdkien, o rdéznych gramaturach i splotach,
dostosowanych do wymagan klientow.

Tkaniny dostepne sa w rolkach o szerokosci 100 lub 127 cm,
w zaleznosci od rodzaju.
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Tkaniny aramidowe

. Gramatura Szerokosé Minimum
Nazwa Matsriaf [g/m?] [ecm] ikt zamowienia [mb]
Style 240 Fievir 12 T2EE 36 100 Plain 100
scoured
Style 120 KT 4 [E89 61 100 Plain 100
scoured
Style 220 Fieviy 12 T2EE 75 100 Plain 100
scoured
Style 140 D 221 USEE 110 100 Twill 2/2 100
scoured
Style 145 Fievil w2 T28E 115 100 Plain 100
scoured
Style 160 UD Keviar 497968 158 100 Plain 100
scoured
Style 281-1 Ui 2200 170 100 Plain 100
loomstate
Style 281 Reviapdoas0 170 100 Plain 100
scoured
Style 284-1 e 2200 170 100 Twill 2/2 100
loomstate
Style 284 Keviar 49 7968 170 100 Twill 2/2 100
scoured
Style 285-1 Uiz 2200 170 100/127 4HS 100
loomstate
Style 285 Keviar 49 7968 170 1001127 4HS 100
scoured
Style 332 KT 4 [E59 195 100 Twill 2/2 100
scoured
Style 333 Fievir 2 TeEE 230 100 Twill 2/2 100
scoured
Style 335 by 22 USEE 230 100 4HS 100
scoured
Style 900 Feviey a2 T2EE 335 100 5HS 100
scoured
Style 1350 ey 2 UEiat 470 100 Panama 4/4 100
scoured
Style 1355 Rl 13 Tet 470 100 Twill 2/2 100
scoured
Style 1356 Keviar 497968 470 100 Panama 3/3 100

scoured



Tkaniny hybrydowe

Oferta obejmuje tkaniny hybrydowe plecione wykonane z reguty
w kombinacji wtokien aramid/wegiel lub szkto/wegiel, o réznych
gramaturach i splotach, dostosowanych do wymagan klientow.
Tkaniny dostepne sa w rolkach o szerokosciach 50 — 120 cm,
w zaleznosci od rodzaju.

Tkaniny hybrydowe (aramid/wegiel)

Nazwa Materiat
Style 664 38% AR/62% CF
Style 630 42% AR/58% CF
Style 636 44% AR/56% CF
Style 601 38% AR/62% CF
Style 635 39% AR/61% CF

Tkaniny hybrydowe (szkto/wegiel)

Nazwa Materiat
Style 763 UD 88% CF/12% GF
Style 761 72% CF/29% GF
Style 752 33% CF/67% GF
Style 796 UD 96% CF/ 4% GF

Style 759 UD 96% CF/ 4% GF

Gramatura
[g/m’]
71
165
180
205
210

Gramatura
[g/m’]
140
170
175
270
540

Szerokosé
[em]
100
100
100
100
100

Szerokos$é
[em]
50/120
100
100
60/120
100

A

Splot

Plain

Plain

Plain
Twill 2/2
Twill 3/1

Splot

Plain
Plain
Plain
Plain
Plain
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Minimum
zamowienia [mb]
100
100
100
100
100

Minimum
zamowienia [mb]
100
100
100
100
300



Tkaniny w postaci rekawow

Oferta obejmuje plecione rekawy wykonane ze szkia, wegla,
aramidu lub kombinacji tych materiatow, o roznych gramaturach,
dostosowanych do wymagan klientow.

Rekawy dostepne sa w s$rednicach 10 — 200 mm, w zaleznosci
od rodzaju.

Rekaw weglowy (zrodto: materiaty firmy ATG)

Rekawy szklane

Nazwa Srednica [mm] Gramatura [g/mb]
32BG 45/10/14 10 14
48BG 45/20/37 20 &7
80BG 45/30/46 30 46
96BG 45/40/74 40 74
96BG 45/50/101 50 101
192BG 45/80/148 80 148
192BG 45/120/221 120 221
192BG 45/150/258 150 258
192BG 45/200/367 200 367

Rekawy weglowe

Nazwa Srednica [mm] Gramatura [g/mb]

32BC 45/10/09-3 10 9
48BC 45/20/27-6 20 27
72BC 45/30/41-6 30 41
96BC 45/50/54-6 50 54
96BC 45/60/108-12 60 108
120BC 45/80/136-12 80 136
192BC 45/100/217-12 100 217
192BC 45/140/217-12 140 217
192BC 45/180/217-12 180 217

Rekawy aramidowe

Nazwa Srednica [mm] Gramatura [g/mb]
48BA 45/10/11 10 11
48BA 45/20/23 20 23
72BA 45/30/34 30 34
96BA 45/50/68 50 68

Rekawy hybrydowe 50% wegla, 50% aramidu

Nazwa Srednica [mm] Gramatura [g/mb]
48BCA 45/20/26W 20 26
96BCA 45/30/50W 30 50
96BCA 45/50/50W 50 50

Rekawy aramidowe 50% wegla, 50% szkta

Nazwa Srednica [mm] Gramatura [g/mb]
48BCG 45/25/28W 10 28
72BCG 45/30/42W 20 42

80BCG 45/40/46W 50 46



Tkaniny w postaci tasm

Tasmy weglowe sg wykonywane z wiokien weglowych 1K, 3K,
6K, 12K oraz ze szkta iaramidu. Produkowane sa w szerokosciach
od 5 do 550 mmm, o gramaturze od 65 g/m’ do 3000 g/m’
i splocie: plain, twill, satin i UD Weft.

Tasmy weglowe plecione

Nazwa
RCE 1/90/
RCE 3/200/
RCE 6/400/

RCE 12/600/
RCE 12/800/
RCE 12/1000/

Tasmy weglowe UD

Nazwa
uDC 1/90/
UDC 3/125/
3468/174/
UDC 6/200/
3558/343/
UDC 6/300/
UDC 12/300/
UDC 12/600/
UDC 12/1000/

Tasmy aramidowe plecione

Nazwa
A 210/65/
A 110/200/
A 168/300/

Tasmy aramidowe UD

Nazwa
UDA 168/174/
UDA 168/300/

Gramatura
90

200

400

600

800

1000

Gramatura
90
125
174
200
343
300
300
600
1000

Gramatura
65

200

300

Gramatura
174
300

[g/m’]

[g/m?]

lg/m’]

[g/m?]
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Tasma weglowa (Zrodfo: materialy firmy ATG)

Szerokos¢ [mm]
5-550
5-550
5 - 550
5-550
5-550
5-550

Szerokos$¢ [mm]
5-550
5-550
5-550
5-550
5 - 550
5-550
5-550
5-550
5-550

Szerokosé [mm]
5-550
5-550
5 - 550

Szerokos¢ [mml]
5-550
5-550

11



Rowing

Rowing szklany

Oferta obejmuje szeroka game rowingu szklanego,
produkowanego z widkien o réznym TEX i apreturze,
dostosowanych do procesu produkcyjnego i wymagan klientow.
Rolki dostepne sa w réznej wadze, z mozliwym odwijaniem
zzewnatrz lub ze srodka.

Wydtuzenie Srednica witdkna Kompatybilny :

Typ TEX %] [um] 2 zywicami Zastosowanie
M100 275 - 9600 0,55 13-24 UP, VE, EP Nawijanie, pultruzja
M101 300 - 2400 0,55 13-24 UP, VE, EP Pultruzja

Nawijanie (na zbiorniki,
M102N 300 - 2400 0,65 13-17 EP rury wysokocinieniowe)
M103N 300 - 4800 0,55 13-24 EP LR i edo el
Srednio i niskocisnieniowe)
Natryskowy, do ogdlnego
zastosowania, wiasciwosci
M104NA 2400/ 3100 1,05 12 UP, VE antyposlizgowe, nadaja
sie na pionowe ptaszczyzny
M105NA  2400/3100 1,05 12 UP, VE MiiEh@siy,

do ogdlnego zastosowania



Rowing weglowy

Widkna weglowe sa materiatami o wysokiej wytrzymatosci na
rozcigganie, wysokim module rozciggania i wielu innych
doskonatych wiasciwosciach. Obecnie rowing weglowy jest
uwazany za jeden z niezbednych elementow w konstrukcjach
lotniczych, sportowych i w branzy rekreacyjnej. Stale
poszukiwane sg rowniez nowe zastosowania w inzynierii ladowej,
budownictwie |1 innych gateziach przemystu. Potencjalne
zastosowania widkien weglowych sa praktycznie nieograniczone.
Rowing/roving weglowy wytwarza sie ze specjalnego wiokna
akrylowego (zwanego prekursorem), najpierw poddajac
je procesowi utleniania a nastepnie karbonizacji.

W ofercie posiadamy wtokna HTA/HTS, STS, UTS, IMS oraz UMS.
Oferta obejmuje rowing wykonany z 1000, 3000, 6000, 12000
oraz 24000 witbkien, w zaleznosci od wymagan aplikacji.
Standardowo pasma nie sa skrecane, ale dla specjalnych potrzeb
mozliwe jest wykonanie rowingu z okoto 15 skretami na metr.

- Liczba Wytrzy{na’foé.é Modut
Rodzaj wtékna L TEX na rozcigganie Younga
widkien [Mpal [Gpal
HTA40 1K 1000 67 3800 238
3K 3000 200 4200 240
HTS40 6K 6000 400 4200 240
12K 12000 800 4200 240
STS40 24K 24000 1600 4000 240
12K 12000 800 4900 240
TS50 24K 24000 1600 5000 240
6K 6000 340 4700 295
IMS40 12K 12000 670 4700 295
6K 6000 205 5800 290
IMS60 12K 12000 410 5800 290
24K 24000 830 5800 290
HMA35 12K 12000 770 3200 360 (345)
12K 12000 400 4600 395 (380)
uMS40 24K 24000 800 4600 395 (380)
UMS45 12K 12000 385 4600 430 (415)
UMS55 12K 12000 360 4100 540

A
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Wydtuzenie Sre(ljnlca
% wiokna
[pm]
1,6 7
1.8 7
1.8 7
1,8 7
1.8 7
2 6,9
2,1 6,9
1,6 6,4
1,6 6,4
2 5
2 5
2 5
0,9 6,7
1,2 4,8
1,2 4,8
1.1 4,7
0,8 4,4

Wibkno Tenax® (zrodto: materiaty firmy TEIJIN Carbon Europe)

Gestosé Opornosc¢

3 elektryczna
lgrem’] [Ohm*cm)]
1,78 1,6 x 10°
1,76 1,6 x 10°
1,76 1,6 x 10°
1,76 1,6 x10°
1,75 1,7x10°
1,8 1,6 x10°
1,79 1,8 x 10°
1,76 1,3 x 10°
1,76 1,3 x 10°
1,8 1,4 x10°
1,8 1,4 x 10°
1,8 1,4 x 10°
1,78 1,0x 10°
1,79 1,0 x 10°
1,79 1,0 x 10°
1,81 9,7 x10°
1,92 7.8 x10°
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Prepregi

Oferta obejmuje prepregi na bazie wielu systemow zywicznych,
ktore zapewniaja rézne wiasciwosci koncowych produktow.

Na szczegodlng uwage zastuguja systemy:

CP0O03 -
CP012 - szybki
z zastosowaniem prasy
CP0O09 -
autoklawu
Nazwa Temperatoura grzania
[°C]
CP002 75-160
CP003 70-170
CP004 75-175
CP005 90 - 160
CP006 80 - 150
CP007 75-160
CP009 70-170
CP012 120-180
CP201 50 - 200

Materiaty przektadkowe (lekkie rdzenie)

Balsa

mozliwos¢ stosowania w autoklawie i w piecu
system do wykonywania elementow

dedykowany do wykonczen estetycznych, wymaga

Czas grzania Cisnienie
[minuty] [bar]
330-10 08-3

500 - 4 08-3
300-5 08-5
300- 15 2-6
500 -8 0.8-5
350-7 08-3
500 -4 08-6
15-3 2-6
8h + postcure 2-6

Jest to naturalny materiat przektadkowy produkowany z drzewa
balsa, ktore uwazane jest za jeden z najlepszych materiatow
w naturze pod wzgledem pordwnania parametrow
mechanicznych do masy. Posiada certyfikaty DNV, Germanischer
Lloyd, Lloyd's Register, American Bureau of Shipping and Korean
Register. Charakteryzuje sie bardzo dobrymi parametrami FST
(flame, smoke, toxicity) oraz mozliwoscia pracy w duzym zakresie
temperatur od -212°C do 163°C oraz z zastosowaniem réznych

technologii:

klejenia,

prasowania,

laminowania

z zastosowaniem prepregow, infuzji czy RTM.

Gestosc
Nazwa

[kg/m®]
SB 50 109
SB 80 132
SB 100 148
SB 150 285

Wytrzymatosc Modut
na $ciskanie $ciskania
[N/mm?] [N/mm?]
5,5 1616
7,7 2187
9,2 2526
22 4428

recznego,

Balsa
Wytrzymatosé Modut
na rozciaganie sprezystosci

[N/mm?] [N/mm?]
9 1682
10,9 2337
12 2791
18,3 6604

Lepkosc

Niska
Bardzo niska
Srednia
Srednia
Srednia
Niska
Srednia
Duza
Srednia

Tg

[°c]
120
125
125
115
150
165
125
135
205

Zrodto: materialy firmy ¢-m-p GmbH

Czas zycia

3 tygodnie w RT
12 tygodni w RT
10 tygodni w RT
2 tygodnie w RT
6 tygodni w RT
6 tygodni w RT
2 tygodnie w RT
3 tygodnie w RT
4 dni w RT

Zrédto: materiaty firmy 3A Composites Core Materials

Wytrzymatosé
na $cinanie

[N/mm?]

1.8
23
2,6
5,2

Modut Przewodnos¢
Scinania cieplna
[N/mm?] [W/m*K]
136 0,048
166 0,059
187 0,066
362 0,084

Wymiar arkuszy to 1220 mm x 610mm, grubosci od 4,7mm do 76 mm w zaleznosci od wykonczenia. Przektadki z balsy moga by¢
pokryte specjalng impregnacja AL 600 zwiekszajaca porowatosc i w konsekwencji poprawiajaca site klejenia. Ponadto wszystkie
14 arkusze moga by¢ dodatkowo wykonczone wraz z perforacija, cieciem czy tez ztobieniem.



Pianki na bazie PVC C70

Pianki na bazie PVC to jedne z najdtuzej dostepnych na rynku
materiatow przektadkowych z zamknietymi komodrkami.
Charakteryzuja sie temperaturg pracy do 80°C (lub wersja
z podwyzszonym Tg do 140°C) i niskim chtonieciem zywicy.
Wyréznia je wysoka izolacja na dzwiek i temperature.
Dedykowane sg do: laminowania recznego lub natryskowego,
infuzji, RTM, termoformowania oraz procesow z wykorzystaniem
prepregow.

Pianka PVC

Gestosd Wytrzymatosé Modut Wytrzymatosé M.odull i
Nazwa na $ciskanie $ciskania na rozcigganie sprezystosci

[kg/m’] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?]
C70.40 40 0,45 41 0,7 28
C70.48 48 0,6 48 0,95 85
C70.55 60 0,9 69 13 45
C70.75 80 1,45 104 2 66
C70.90 100 2 130 2,7 84
C70.130 130 8 170 4 115
C70.200 200 5,2 280 6 175
C70.250 250 6,6 350 7,5 230

Wielkosc¢ arkuszy:

C70.40; 2850 mm x 1330 mm, grubos¢ 5 do 80 mm
C70.48;2730 mm x 1270 mm, grubos$¢ 5 do 70 mm
C70.55; 2450 mm x 1150 mm, grubo$¢ 5 do 70 mm
C70.75; 2180 mm x 1020 mm, grubosc¢ 3 do 68 mm
C70.90; 2050 mm x 950 mm, grubos¢ 3 do 60 mm
C70.130; 1900 mm x 850 mm, grubos¢ 5 do 50 mm
C70.200; 1600 mm x 750 mm, grubos¢ 5 do 40 mm
C70.250; 1500 mm x 700 mm, grubos¢ 5 do 40 mm

O milar

A member of the Biesterfeld Group

Zrédto: materiaty firmy 3A Composites Core Materials

Ponadto wszystkie arkusze moga by¢ dodatkowo wykonczone wraz z perforacja, cieciem czy tez ztobieniem.

Pianka PVC o podwyzszonym Tg do 140°C

G <« Wytrzymatos¢ Modut Wytrzymatosé
estosc P . - . . .
Nazwa na $ciskanie Sciskania na rozcigganie
[kg/m’] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?]
C71.55 60 0,95 70 1,5
C71.75 80 1,5 102 2,2

Wielkos¢ arkuszy:
C71.552400 mm x 1120 mm, grubos$¢ 5 do 70 mm
C71752150 mm x 1005 mm, grubo$¢ 3 do 70 mm

Modut
sprezystosci

[N/mm?]

42
60

Wytrzymatosé Modut Przewodnos¢
na $cinanie $cinania cieplna
[N/mm?] [N/mm?] [W/m*K]
0,45 13 0,031
0,55 16 0,031
0,85 22 0,031
12 30 0,033
1.7 40 0,035
2,4 54 0,039
35 75 0,048
4,7 95 0,056
Wytrzymatosé Modut Przewodnos$é
na $cinanie $cinania cieplna
[N/mm?] [N/mm?] [W/m*K]
0,93 21,5 0,031
1,35 30 0,036

Ponadto wszystkie arkusze moga by¢ dodatkowo wykonczone wraz z perforacja, cieciem czy tez ztobieniem.
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Pianki na bazie PET T92

Pianki nowej generacji na bazie PETu sa termoplastycznym
materiatem przektadkowym o zamknietych komdrkach. -
Kompatybilne z kazdym rodzajem zywicy, odporne do 100°C
przy pracy ciagtej, przy chwilowym wzroscie temperatury nawet
do 150°C, o duzej odpornosci chemicznej, nie chtong wody.
Dedykowane sg do: laminowania recznego lub natryskowego,
infuzji, RTM, termoformowania, prasowania (GMT, SMC) oraz

proceséw z vvykorzystaniem prepregéw. Zrédto: materiaty firmy 3A Composites Core Materials
Pianka T92

Gestosé Wytrzymatos$é Modut Wytrzymatos$é Modut Wytrzymatosé Modut Przewodnos¢
Nazwa < na $ciskanie Sciskania na rozciaganie sprezystosci na écinanie $cinania cieplna

[kg/m’] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [W/m*K]
T92.60 65 0,85 b5 1,5 85 0,55 15 0,037
T92.80 85 1,3 75 1,9 90 0,72 22 0,03
T92.100 100 1,75 90 2,3 110 0,9 26 0,034
T92.130 135 2,4 140 2,6 175 1,3 34 0,037
T92.200 210 3,8 180 3,1 230 2 55 0,045
T92.320 320 71 280 4,5 420 32 110 0,066

Wielkos$¢ arkuszy: 2440 mm x 1220 mm, grubos$¢ 5 do 100 mm
Ponadto wszystkie arkusze moga by¢ dodatkowo wykonczone wraz z perforacja, cieciem czy tez ztobieniem.

Pianki na bazie PET T90 (uniepalnione)

Pianki uniepalnione spetniajgce normy niepalnosci jak: DIN
5510/2, EN 45545-2, EN 13501-1 i wiele innych. Pianki -
termoplastyczne o zamknietej strukturze komorkowej.

Charakteryzuja sie bardzo dobrym stosunkiem ceny do jakosci

i parametrow mechanicznych. Kompatybilne ze wszystkimi

rodzajami zywic. Odporne do 100°C przy pracy ciagtej, przy

chwilowym wzroscie temperatury nawet do 150°C, o duzej

OdeI’ﬂOéCi chemicznej, nie Chfona WOdy' Zrédio: materiaty firmy 3A Composites Core Materials
Posiadaja dobra izolacje termiczna. Dedykowane sa do

laminowania recznego Iub natryskowego, infuzji, RTM,

termoformowania, prasowania (GMT, SMC) oraz procesow

zwykorzystaniem prepregow.

Pianka T90 (uniepalniona)

Gestoss Wytrzymatos$é Modut Wytrzymatos$c Mlodu’r - Wytrzymato$é Modut Przeyvodnoéé
Nazwa na $ciskanie Sciskania na rozcigganie sprezystosci na $cinanie Scinania cieplna
[kg/m’] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [W/m*K]
T90.60 65 0,8 50 1,5 85 0,46 12 0,037
T90.100 110 1,4 80 2,2 120 0,8 20 0,035
T90.150 145 2,2 105 2,7 170 1,2 30 0,038
T90.210 210 3.8 170 8 225 1,85 50 0,045

Wielkos¢ arkuszy: 2440 mm x 1220 mm, grubos¢ 5 do 100 mm
Ponadto wszystkie arkusze moga by¢ dodatkowo wykonczone wraz z perforacja, cieciem czy tez ztobieniem.



Pianki najnowszej generacji na bazie PET T10

Jest to unikalny produkt do ekonomicznych zastosowan.
Charakteryzuje sie zamknieta struktura i jednolita powierzchnia,
bez linii klejenia. Kompatybilna ze wszystkimi rodzajami zywic.
Jest odporna do 100°C przy pracy ciagtej, przy chwilowym
wzroécie temperatury nawet do 150°C, ma duza odporno$é
chemiczng, nie chfonie wody. Posiada dobra izolacje termiczna.
Dedykowana jest do laminowania recznego lub natryskowego,
infuzji, RTM, termoformowania, prasowania (GMT, SMC) oraz
procesow z wykorzystaniem prepregow

Pianka T10
Gestose  Vytrzymatose Modut Wytrzymato$é Modut
estoscé o ; -~ . . .
Nazwa na $ciskanie Sciskania na rozcigganie
[kg/m?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?]
T10.100 100 1,2 110 2,0 150
T10.110 110 1,6 120 2,3 165

Wielkos$¢ arkuszy: 2440 mm x 1005 mm, grubos$é 5 do 45 mm

Ponadto wszystkie arkusze moga by¢ dodatkowo wykonczone wraz z perforacja, cieciem czy tez ztobieniem.

Przeszywane pianki PU

Pianki PU przeszywane mostami szklanymi dedykowane do infuzji
lub RTM. Dzieki tworzacym sie w piance mostom zywicznych
znaczaco zwieksza sie wytrzymatos¢ pianek, ktora doréwnuje
parametrom pianek PVC a przy zastosowaniu zywic
epoksydowych —nawet balsie.

Dodatkowo przez tworzenie mostow zywicznych, pianka
charakteryzuje sie bardzo duza adhezja do laminatu i duza
sztywnoscia.

sprezystosci

Nazwa produktu

Zastosowanie

Opis

Przeszycie w kierunku 90°,

SAERfoam | Rﬁ:lll/IM'irlw?EEjla przeszycie za pomoca szkia,
! Materiat bazowy PU, PE, PIR
. Przeszycie w kierunku +/-45°,
SAERfoam X RBI'-ll;/IM'irL?EI;an przeszycie za pomoca szkia,
! materiat bazowy PU, PE, PIR
Przeszycie w kierunku

: +/-45° i 90°

SAERfoam 0 RTM, lekki ) '
RTM, infuzja przeszycie za pomoca szkia,

materiat bazowy PU, PE, PIR
I

O milar
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Zrédto: materiaty firmy 3A Composites Core Materials

Wytrzymatosc Modut
na $cinanie Scinania
[N/mm?] [N/mm?]

11
1,15

Pianka SAERcore® (zrodto: materiaty firmy Saertex)

Grubosc

[mm]

10, 15, 20, 25, 30, 35, 40

10, 15, 20, 25, 30

10, 15, 20, 25, 30

Przewodnosé

cieplna

[W/m*K]

nie zbadane
nie zbadane

Wymiary

[mm]

1200 x 2400

1200 x 2400

1200 x 1200
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Zywice do laminowania

Wybor odpowiedniej zywicy w procesie wytwarzania laminatow jest parametrem krytycznym decydujacym w znacznym stopniu
o parametrach wyrobu finalnego. Prawidtowo dobrana zywica powinna spetnia¢ zatozone parametry wytrzymatosciowe
i zmeczeniowe, by¢ odporna na dziatanie czynnikéw zewnetrznych, doskonale pokrywaé widkna i by¢ tatwa w przetwarzaniu.
Z drugiej strony powinna rowniez spetia¢ wymagania norm i wytycznych dotyczacych srodowiska oraz BHP a jej cena powinna
by¢ dostosowana do zatozonego poziomu

Nazwa Typ zywicy C[Z ;?nylrtayciy [Ig] Zastosowanie
574-0482 Epoksyd 160 102 Laminowanie reczne, RTM, infuzja
574-0492 Epoksyd 50 112 Laminowanie reczne, RTM, infuzja
574-0502 Epoksyd 110 106 Laminowanie reczne, RTM, infuzja
574-0512 Epoksyd 25 100 Laminowanie reczne, RTM, infuzja
581-0562 Epoksyd 455 97 Infuzja, RTM
520-1687 C2 Epoksyd 480 140 Pultruzja, nawijanie
RUNTOP UP 6-300 CONCRETE Poliestrowa 6 90 Do polimerobetonow
RUNTOP UP 10-300 MARBLE Poliestrowa 10 60 Do wyrobow marmuropodobnych
RUNTOP UP 10-2000 CLAEAR Poliestrowa 10 60 Na dekoracje bezbarwna
RUNTOP UP 18-1200 ISO Izoftalowa 18 90 Do laminowania recznego
RUNTOP UP 22-220 RTM Poliestrowa 22 64 RTM infuzja
RUNTOP UP 25-200 PULTRUSION Poliestrowa 25 85 Pultruzja
RUNTOP UP 30-600 DCPD Poliestrowa DPCD 30 85 Do laminowania recznego
RUNTOP UP 30-1200 ORTHO Poliestrowa ORTO 30 60 Do laminowania recznego
RUNTOP UP 30-1300 TERA Poliestrowa TERA 30 70 Do laminowania recznego
RUNTOP UP 60-200 INFUSION Poliestrowa 60 65 Infuzja

Powyzsze produkty to jedynie wycinek naszej oferty. Celem doboru optymalnego produktu poprosimy o kontakt z dziatem technicznym.

Materiaty do technik prozniowych

Materiaty do infuzji

Infuzja to jedna z najbardziej powszechnych technologii
wykonywania duzych elementow kompozytowych. Jej zaleta jest
szybkos¢ produkgji (wiele czynnosci wykonuje sie naraz), przy
jednoczesnym zachowaniu dobrych proporcji zywicy do zbrojenia.

Zrédto: materiaty firmy Airtech

Materiaty do infuzji

Typ Opis Nazwa
Folia Folia przeponowa temperatura do 121°C, rozciagliwosé 350% BIG BLUE L100 szerokos$¢ od 3 m do 18 m
Folia z siatka Siatka do rozprowadzania zywicy doklejona do folii perforowanej FLOWLEASE 160-37P16
Delaminaz Delaminaz, ok. 360 m’, 85 g/m’, temp. do 190°C ECONOSTITCH G
Tasma butylowa Ta$ma uszczelniajaca, czarna, do 150°C, mocno lepiaca AIRSEAL 2 TACKY
Przewdd petny Rurka petna do 121°C RURKA PELNA PE
Przewdd spiralny Rurka spiralna do 121°C RURKA SPIRALNA PE
Klej Klej w spray'u do czasowego faczenia AIRTAC 2
Ztaczka Zawor wielkokrotnego uzytku do wprowadzania zywicy RIC
Tasma mocowania Ta$ma dwustronna, do 60°C do mocowania przewodéw spiralnych AIRHOLD 10

18 Powyzsze produkty to jedynie wycinek naszej oferty. Celem doboru optymalnego produktu poprosimy o kontakt z dziatem technicznym.



Materiaty do worka prozniowego

Metoda z zastosowaniem worka prézniowego i innych dedykowanych materiatow pozwala na zmniejszenie zawartosci zywicy w

O milar

A member of the Biesterfeld Group

laminacie oraz usuniecie pecherzykdw powietrza spomiedzy warstw wczesniej laminowanych recznie.

Typ

Folia

Tkanina
oddychajaca

Folia rozdzielajaca

Tasma butylowa
Zawor
Tasma mocujaca
Delaminaz

Powyzsze produkty to jedynie wycinek naszej oferty. Celem doboru optymalnego produktu poprosimy o kontakt z dziatem technicznym.

Materiaty do 120°C
Opis

Folia przeponowa temperatura do 149°C, rozciagliwo$é 375%

Tkanina oddychajaca (kocyk)
gramatura 135 g/m’, temperatura do 190°C

Folia rozdzielajaca perforowana,
temperatura do 121°C, rozciagliwo$¢ 550%
Ta$ma uszczelniajaca, czarna, do 150°C, mocno lepiaca
Zawor, do 260°C stosowany do worka prézniowego
Ta$ma mocujaca do 177°C
Delaminaz, ok. 360m’, 85 g/m’, temp. do 190°C

Materiaty do autoklawu

Metoda z zastosowaniem autoklawu jest rozwinieciem metody worka prozniowego i

0 wyzszej odpornosci temperaturowe;.

Typ

Folia

Tkanina
oddychajaca

Folia rozdzielajaca

Tasma butylowa
Zawor
Tasma mocujaca
Delaminaz

Typ

Folia

Tkanina
oddychajaca

Folia perforowana

Tasma butylowa
Zawor
Tasma mocujaca
Delaminaz

Powyzsze produkty to jedynie wycinek naszej oferty. Celem doboru optymalnego produktu poprosimy o kontakt z dziatem technicznym.

Materiaty do 140°C

Opis

Folia przeponowa 915 m’ temperatura do 177°C, rozciagliwo$é 375%

Tkanina oddychajaca (kocyk),
gramatura 135 g/m’, temperatura do 190°C

Folia rozdzielajaca perforowana,
temperatura do 157°C, rozciagliwo$é 500%

Tas$ma uszczelniajaca, zotta do 204°C, o bardzo dobrej adhezji
Zawor, do 260°C stosowany do worka prézniowego
Ta$ma mocujaca do 177°C
Delaminaz, ok. 360m’, 85 g/mm’, temp. do 190°C

Materiaty do 200°C
Opis

Folia przeponowa, temperatura do 204°C, rozciagliwo$é 400%

Tkanina oddychajaca (kocyk),
gramatura 145 g/m’, temperatura do 204°C

Folia rozdzielajaca perforowana lub nie,
temperatura do 204°C, rozciagliwo$é 100%

Tas$ma uszczelniajaca, zotta do 204°C, o bardzo dobrej adhezji
Zawor, do 260°C stosowany do worka prézniowego
Ta$ma mocujaca do 204°C
Delaminaz, 62 g/m’, temp. do 232°C

Nazwa

ECONOLON szerokos¢ od 1,52 m do 3,06 m

ECONOWEAVE 44

WL3700 P

AIRSEAL 2 TACKY
VAC VALVE 401C
ECONOTAPE 1
ECONOSTITCH G

wymaga zastosowania materiatow

Nazwa

WL 5400

ECONOWEAVE 44

WL 39000

AT 200
VAC VALVE 401C
ECONOTAPE 1
ECONOSTITCH G

Nazwa

WL 7400

Airweave N4

WL 4501

AT 200
VAC VALVE 401C
FLASHBREAKER 1
RELEASE PLY B
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Zrédto: materiaty firmy Jost Chemicals

Wewnetrzne srodki rozdzielajgce

Srodki dodawane bezposrednlo do zywicy wspomagajace standardowe rozdzielacze zewnetrzne. Podczas procesu, pod
wptywem dziatania ci$nienia oraz temperatury, srodek "wypaca sie" wytwarzajac dodatkowa warstwe rozdzielajgca pomiedzy
forma a wytwarzana czescig. Typowe obszary zastosowan: RTM, metoda wtrysku oraz prasowania.

Nazwa L
produktu Obszary aplikacji Temperatura Charakterystyka
Solid surface, polimerobeton,
INT 270 przetwarzanie zywicy 30°C - 200°C

poliestrowej bez zelkotu INT 270, INT 300 oraz INT 900 naleza do grupy
wewnetrznych srodkow rozdzielajacych i smarnych.

Trudne systemy zywiczne, 5 5 Zastosowanie produktow serii INT znacznie redukuje zuzycie
INT 300 tj.: zywice DCPD, akrylowe 30°C-200°C zewnetrznych srodkéw antyadhezyjnych, znacznie
zwiekszajac ilos¢ mozliwych odformowan. Znacznie
poprawiaja ptynnos¢ zywicy a tym samym ulepszaja

Wewnetrzny $rodek ) !
powierzchnie wyrobu.

rozdzielajacy dodawany
INT 900 bezposrednio do zelkotu.
Nie wptywa na kolorystyke.

30°C - 150°C

Semipermanentne srodki rozdzielajace

Reaktywne s$rodki antyadhezyjne bedace mieszaning rozpuszczalnikbw, przeznaczone sa do wielokrotnego wyjmowania
wyprasek z formy z lub bez zelkotu. Szczegdlne zastosowanie znalazty przy produkcji w formach o duzej porowatosci powierzchni.
Typowe obszary zastosowan: przetwarzanie roznego rodzaju zywic, np.: epoksydow, poliestrow, metody prézniowe wytwarzania

kompozytow (infuzja), RTM.

p’r\loadzmiu Obszary aplikacji Temperatura Charakterystyka

Przetwarzanie zywic
Mold Sealer oliestrowych, akrylowych,
S-31 epoksydowych,
winyloestrowych oraz DCPD

. . o Srodek uszlachetniajacy powierzchnie
e (B EJEre = AU e oraz antyadhezyjny dla nowych lub wyczyszczonych form

Przetwarzanie zywic
Treil Part oliestrowych, akrylowych,
310 epoksydowych,
winyloestrowych oraz DCPD

; Srodek rozdzielajacy do produkciji seryjnej
O ’
T3 [£2} R AUTE stosowany po Mold Sealer S-31



Srodki rozdzielajace na bazie wosku
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tatwe w stosowaniu, uniwersalne $rodki rozdzielajace na bazie wosku statego lub ptynnego umozliwiajace wielokrotna liczbe
odformowan. Posiadaja zastosowanie do modeli, narzedzi oraz do produkgji seryjne;.

p'r\l:dZ:JNk?u Obszary aplikacji Temperatura
S Przetwarzanie zywic
psacelwax poliestrowych, epoksydowych Temp. pokojowa - 200°C
CEIET oraz DCPD jak i produkcja form.
S Przetwarzanie zywic
pa;ggv 2X poliestrowych Temp. pokojowa - 140°C
i epoksydowych.
Srodek antyadhezyjny
Spacewax SiOERWAINY W PRASIREIZE Y Temp. pokojowa - 200°C
600 zywic poliestrowych,

epoksydowych oraz DCPD

Srodki rozdzielajace na bazie wody

Charakterystyka

Srodek uszlachetniajacy oraz wyréwnujacy
powierzchnie formy oraz rozdzielacz o bardzo wysokigj
wydajnosci, tatwosci polerowania.

Srodek w postaci pasty o bardzo dobrych
wiasnosciach antyadhezyjnych.
tatwy do polerowania, moze by¢ stosowany z PVA.

Srodek rozdzielajacy tatwy w polerowaniu,
zapewniajacy wielokrotne odformowania.

Srodki rozdzielajace na bazie wody sa odmiana semipermanentnych produktéw antyadhezyjnych. Sa to produkty przyjazne
dla srodowiska, dajace wysoki potysk formy oraz pozwalajace na proste wyjmowanie elementéw z formy.

Nazwa

produktu Obszary aplikacji

Temperatura

Przetwarzanie zywic

Aqua Release epoksydowych, poliestrowych,

Temp. pokojowa - 250°C

401 fenolowych oraz DCPD;
Solid Surface;
Aqua Release Przetwarzanie zywic . om0
425 epoksydowych, poliestrowych, Temp. pokejowal= 230°C

fenolowych oraz DCPD;

Nawijanie rur; Polimerobetony;
Aqua Release Przetwarzanie zywic
465 epoksydowych, poliestrowych,
fenolowych oraz DCPD;

Aqua Release Przetwarzanie zywicy
470 poliestrowej oraz epoksydowej;

Charakterystyka

Dla wszystkich typow przetwarzania duroplastow;
Dla aplikacji SMC/BMC;
Maksymalny potysk;

Bardzo fatwe do polerowania;

Dla wszystkich typdw przetwarzania duroplastow;
Dla form o wysokiej porowatosci;
tatwe do polerowania;
Mozliwa duza ilos¢ odformowan z jednego natozenia;

Bardzo duza odpornosé na abrazje;
Dla materiatow o duzej porowatosci powierzchni;

Bardzo duza odpornos¢ na abrazje;
Dla materiatéw o duzej porowatosci powierzchni;
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Srodki rozdzielajace do polimerobetonéw

Polimerobeton nalezy do grupy kompozytéw budowlanych. Nazywany inaczej betonem zywicznym, jest produktem, w ktorym
tradycyjne spoiwo - cement zastapiono zywica z dodatkowymi wypetniaczami (mieszanka zwiru z piaskiem oraz maczka
kwarcowa). Zastosowanie zywicy pozwala na uzyskanie wysokich wfasnosci mechanicznych oraz bardzo dobrej odpornosci
chemicznej na wiele agresywnych substancji.

Ze wzgledu na specyfike wyrobu, duza zawarto$¢ kruszywa, srodki rozdzielajgce powinny tworzy¢é po naniesieniu odporna
na $cieranie powtoke charakteryzujaca sie duzym poslizgiem.

p'r\loa;mi:u Obszary aplikacji Charakterystyka
Form Treil
768B Przetwarzanie zywic poliestrowych, Zewnetrzny $rodek rozdzielajacy przeznaczony
Form Treil (§ystemy orto- i izoftaliczne): zywic DCPD do Wytwarzanila polimf_srobgtonéw. )
i akrylowych. Do stosowania w formach Wysoka odpornos¢ na Scieranie sprawia,
7708 metalowych, aluminiowych oraz z ze produkty serii Form Treil nadaja sie
Form Treil systemow zywicznych. do réznego rodzaju materiatow sciernych.
772B

Srodki czyszczace

Produkty czyszczace sa srodkami uzupetniajgcymi kompleksowa oferte srodkéw do konserwacji form.

plr\lo{:ldZ :v k?cu Charakterystyka

Agresywny srodek czyszczacy do usuwania zabrudzen oraz pozostafos$ci z zywicy termoplastycznej i termoutwardzalnej
Cleaner #1 z metalowych lub poliestrowych form. Usuwa nagromadzony styren jak rowniez pozostatosci pianki poliuretanowe;.
Nie nadaje sie do czyszczenia form epoksydowych.

Wielofunkeyjny, wydajny $rodek czyszczacy do rozpuszczania i usuwania utwardzonego poliestru,
Cleaner #3 zywicy fenolowej lub epoksydowej, klejow, wosku,
pozostatosci pianki poliuretanowej w poliestrowych lub metalowych formach.

Cleaner #5 Srodek czyszczacy do przetwarzania termoplastow i duroplastow,
jest mieszanina cleanera oraz semipermanentnego srodka rozdzielajacego.
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Grupa Biesterfeld dostarcza produkty
do klientow w ponad 120 krajach na Swiecie.

Grupa Biesterfeld dziata w Polsce od 1992 roku. Biesterfeld Polska Sp. z 0.0. zostata zatozona w roku 1996 jako pierwsza
spotka Biesterfeld na rynku polskim. Do chwili obecnej Grupa Biesterfeld posiada w Polsce cztery spétki, ktore dostarczajg
lokalnym klientom produkty i ustugi z zakresu swojej specjalizacji:

Biesterfeld Polska koncentruje sie na tworzywach sztucznych jako surowcach uzywanych i przetwarzanych w branzach:
opakowania, motoryzacja, transport, elektronika, elektrotechnika, budownictwo, AGD i artykuty powszechnego uzytku oraz
w wielu innych. Biesterfeld Chemia Specjalna specjalizuje sie w chemikaliach specjalistycznych stosowanych jako surowce
i dodatki w: kosmetyka i chemia gospodarcza, farmacja i ochrona zdrowia, farby, lakiery i budownictwo, kleje
i uszczelniacze, zastosowania przemystowe i synteza chemiczna, zywnos¢. Milar koncentruje sie na gumie i produktach
specjalistycznych (,gotowych — do — uzycia”) stosowanych m.in. w: motoryzacja, transport, flota, lotnictwo, przetworstwo
gumy, elektronika, elektrotechnika oraz w innych branzach przemystu. Biesterfeld International Polska zajmuje sie
substancjami aktywnymi uzywanymi do produkcji lekow weterynaryjnych, dodatkéw do zywnosci i pasz, szeregiem
sktadnikéw farmaceutycznych stosowanych przy produkcji odzywek i suplementoéw diet, pigmentdéw organicznych,
chemikaliow przemystowych i syntezy chemiczne;.

Nasza oferta serwisowa dla Polski zawiera opracowywanie specyficznych rozwigzan o wartosci dodanej dla naszych
klientow, szeroki wachlarz produktéw oraz zaawansowanej technologii, wsparcie procesowe i doradztwo techniczne oraz
kompleksowy i szybki program dostaw z lokalnego magazynu.
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ul. Graniczna 47, 05-825 Grodzisk Mazowiecki
tel. +48 22 755 85 21

fax +48 22 755 80 09

milar@milar.pl

www.milar.pl

Informacje na temat materiatow, dane oraz grafiki otrzymalismy z rejestrow od dostawcow surowcow.
Miejscowa dostepnos$¢ produktow moze roznic sie w zaleznosci od kraju.

Wytaczenie odpowiedzialnosci:

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za uzytecznos¢ towarow do celow zamierzonych przez Klienta, o ile osiaggniecie okreslonego
zastosowania nie zostato wyraznie zawarte w umowie. Nasze porady, informacje i rekomendacje dotyczace zastosowan
dostarczamy zgodnie ze stanem naszej wiedzy. Jako, ze rzeczywiste zastosowanie lezy poza nasza sfera wptywu, oraz
poniewaz warunki takowego zastosowania nie sg do konca przewidywalne, wszelkich wskazdwek, sugestii itp. czy to ustnych
czy na pismie dostarczy¢ mozemy na zasadzie niewiazacej. W zadnym wypadku nie zwalniaja one Klienta z obowiazku
dokonania analizy przydatnosci naszych produktow i towardw do zamierzonych przez niego procesow i celow.
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